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SARA Maschinen-Gewindebohrer

¢ metrisches 1SO-6H-Gewinde, rechts DIN (1502 A[ERa=
o ¢ M| 371/ Hss-E|| 60 ‘ ‘ ‘ ‘
¢ geradegenutet mit Schalanschnitt, 376 6H
Form B, 3,5 - 5 Gang Anschnitt
e DIN 371 = bis M 10, DIN 376 = ab M12
e Schneidstoff HSS-E
e fir Durchgangsgewinde
e der Schélanschnitt bewirkt starke Spanférderung nach vorn
e mogliche Gewindetiefe 3 x D
o T ————— H fo 35
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GroBe D Steigung L L1 D1 C 134106....
mm mm mm mm mm
0030 M 3 05 56 10 3,5 2,7 5,90
0040 M 4 0,7 63 12 45 3,4 5,90
0050 M 5 0,8 70 14 6 49 5B
0060 M 6 1,0 80 16 6 49 6,05
0080 M 8 1,25 90 18 8 6,2 7.00
0100 M10 15 100 20 10 8 8,65
0120 M12 1,75 110 22 9 7 12,10
g ::I:v;;:::'wgw <7oon/mm'|<|nsn':::n.m'|<vmu/mm* <55HRC qluh-ii':::f m|hI 2 60Re_ | fot morers. | wl"vm?nxxh | s [ G\iss [ lﬂﬂ]'g?‘:W" S"fﬁ:? IFE/“E::::B (M‘?""i'ﬂ":'aw Kcu:::’ wi:xt::au
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Preisangaben in Euro, zzgl. MwSt.




SARA Maschinen-Gewindebohrer

. meotrls_ches ISO-6H-Gewinde, rechts 371[ |502 ‘Hss = gm, . ‘ u ‘
* 40° spiralgenutet 376 @

e Form C, 2-3 Gang Anschnitt o
e BaumaBe DIN 371 = bis M10, DIN 376 = ab M12

e Schneidstoff HSS-E

e fir Grundgewinde

e starke Spanférderung nach hinten fUr langspanende Werkstoffe

e minimaler Gewinde-Hinterschliff

* mogliche Gewindetiefe 2,5 x D
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GroBe D Steigung L L1 D1 C 134201....
mm mm mm mm mm
0030 M 3 0,5 56 10 3,5 2,7 6,05
0040 M 4 0,7 63 12 45 3,4 6,05
0050 M 5 08 70 14 6,0 4,9 6,5
0060 M 6 1,0 80 16 6,0 49 6,20
0080 M 8 1,25 90 18 8,0 6,2 7.80
0100 M10 15 100 20 10 8,0 1,20
0120 M12 1,75 110 22 9,0 7,0 13,20
é :;Tngeemw::'mm <7oon/mm'|<|nsn'un::mm'|<wu/m* <S5 R qlshiiibs:::f 'u|hI 2 60Re_ | fotmorers. | winv::ih | g 66/615 Gliss 66 lﬂﬂ]'g?‘:W" S"m:? IFE/NL(J::::B <em‘slwumi"i“:|w& K('il:::’ wj::xt:::au

@] 0]

I R




SARA Maschinen-Gewindebohrer fiir INOX

¢ metrisches 1SO-6H-Gewinde, rechts " :?7':‘/ ‘(|so 2 /[ s | ¥e0° ‘Tﬂ
* geradegenutet 376 | 6H
e mit Schélanschnitt, Form B 3,5 - 5 Gang Anschnitt
e BaumaBe DIN 371 = bis M10, DIN 376 = ab M12
e Schneidstoff HSS-E, vaporisiert
e fir Durchgangsgewinde
e mogliche Gewindetiefe 3 x D
o T ————— 1
' v©
— L1 —»
GroBe D Steigung L L1 D1 134132....
mm mm mm mm
0030 M 3 0,5 56 10 3,5 6,95
0040 M 4 0,7 63 12 45 6,95
0050 M 5 0,8 70 14 6 6,95
0060 M 6 1,0 80 16 6 7.20
0080 M 8 1,25 90 18 8 8,90
0100 M10 1,5 100 20 10 10,50
0120 M12 1,75 110 22 9 15,10
N @ sehr gut geeignet Stahl gehartefer Stahl INOX Guss Aluminium Kupfer | Graphit
5 © gut gesignet <700w/mn’ | <to00/ma | <vioowsmn | <sswe | <oomme | zeomme | oit/morens | osonitich | doex /s | o <sss | =8%s Culag. | 6/
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Preisangaben in Euro, zzgl. MwSt.




SARA Maschinen-Gewindebohrer fiir INOX

. metrls_ches ISO-6H-Gewinde, rechts 371/ |soz ‘Hss £ gso, 0 ‘ u ‘
® 40° spiralgenutet 376 @

e Form C, 2-3 Gang Anschnitt -
e BaumaBe DIN 371 = bis M10, DIN 376 = ab M12

e Schneidstoff HSS-E, vaporisiert

e fir Grundgewinde, minimaler Gewinde-Hinterschliff

e mogliche Gewindetiefe 2,5 x D
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GréBe D Steigung L L1 D1 C 134227....
mm mm mm mm mm
0030 M 3 0,5 56 10 3,5 2,7 7.20
0040 M 4 0,7 63 12 45 3,4 7.20
0050 M 5 08 70 14 6 49 7.40
0060 M 6 1,0 80 16 6 49 7.45
0080 M 8 1,25 90 18 8 6,2 1,25
0100 M10 1,5 100 20 10 8 10,95
0120 M12 1,75 110 22 9 7 15,70
N ® sehr gut gesignet Stahl gehartefer Stahl INOX Guss Titan- [ Super-Leg.Fe/NiCoBasis Aluminium Kupfer | Graphit
5 © gut gesignet <700w/m’ | <1000 /m | <vioowsmm’ | <sswe | <oomme | 2eomm | oit/morens | osonitich | dx woos | oo |legiervngen) oo | s | <aus | =sus Culag. | 6/

Preisangaben in Euro, zzgl. MwSt.



SARA Maschinen-Gewindebohrer fiir hochfeste Werkstoffe

¢ metrisches 1SO-6H-Gewinde, rechts DIN (1502 A[ERa=
M| 37 Hss-E|| 60 ‘ ‘ ‘ ‘
¢ geradegenutet 376 | 6H
e mit Schélanschnitt, Form B 3,5 - 5 Gang Anschnitt
e BaumaBe DIN 371 = bis M10, DIN 376 = ab M12
e Schneidstoff HSS-E
e fir Durchgangsgewinde
e mogliche Gewindetiefe 3 x D
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GroBe D Steigung L L1 D1 C 134136....
mm mm mm mm mm
0030 M 3 05 56 10 3,5 2,7 6,95
0040 M 4 0,7 63 12 45 3,4 6,95
0050 M 5 0,8 70 14 6 49 6,95
0060 M 6 1,0 80 16 6 49 7.20
0080 M 8 1,25 90 18 8 6,2 8,90
0100 M10 1,5 100 20 10 8,0 10,50
0120 M12 1,75 110 22 9 7,0 15,10
Il P O v R I O I el e il Pl
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Preisangaben in Euro, zzgl. MwSt.




SARA Maschinen-Gewindebohrer fiir hochfeste Werkstoffe

. metris_ches ISO-6H-Gewinde, rechts 371/ |soz ‘Hss £ gso, 0 ‘ u ‘
® 40° spiralgenutet 376 @

e Form C, 2-3 Gang Anschnitt

e BaumaBe DIN 371 = bis M10, DIN 376 = ab M12

e Schneidstoff HSS-E

e fUr Grundgewinde

e mogliche Gewindetiefe 2,5 x D
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L
GroBe D Steigung L L1 D1 C 134231....
mm mm mm mm mm
0030 M 3 0,5 56 10 3,5 2,7 6,55
0040 M 4 0,7 63 12 45 3,4 6,55
0050 M 5 08 70 14 6 4,9 6,65
0060 M 6 1,0 80 16 6 4,9 6,75
0080 M 8 1,25 90 18 8 6,2 8,45
0100 M 10 15 100 20 10 8 9,90
0120 M12 1,75 110 22 9 7 14,30
|l P O O v R IV P - el e il vl
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Preisangaben in Euro, zzgl. MwSt.
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Schnittwertempfehlungen Maschinen-Gewindebohrer

Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstlickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen anzupassen!

W] o gger Stahl gehreter Sahl NOX Guss Titon- [ Superog.Fo/NiCoBass|  Auminium Kupfer | Graphit
S oqugeget <o0w/mn | < 1000w | < oo | <ssim | <o | 2eotme [fnv/mormns | i | b | wms | e [lewerungen| oo [ | <ons | saus | o [owmum
£

unbesch.| 520 | 515 [ 510 | 28 | 26 510 | 512 | 58 | 820 | 820 | 26 | 26 | 26 | 2040 | 10-25 | 10-12
vemmin.pesen, | 540 | 530 | 5-20 | 212 | 26 | 13 | 520 | 524 | 515 | 830 | 830 30-60 | 10-30 | 10-20
ki Emison| 31 3 v v v v v v v v v
S I I I D B % Vv v v v v VvV

Umrechnungsfaktoren und Schnittwertempfehlungen fiir Gewindeformer:
HSS-Gewindeformer, unbeschichtet: Ve m/min. = Faktor 1,5
HSS-Gewindeformer, beschichtet: Ve m/min. = Faktor 1,5
VHM-Gewindeformer: Ve m/min. = 40-70

Gewindekernlocher fiir Gewindebohrer

metrisches ISO-Gewinde Steigung Kernlochbohrung

M mm mm
3,0 0,50 2,50
4,0 0,70 3,30
5,0 0,80 4,20
6,0 1,00 5,00

8,0 1,25 6,80
10,0 1,50 8,50

12,0 1,75 10,20



SARA

Basic-Line

Qualitit zum

fairen Preis!

Sonderpreise giltig bis 31.01.2012

Lieferung frei Haus

ab Auftragswert EUR 125,- netto

einschlielich Verpackung und Zustellgebihr, innerhalb Deutschlands
(ausgenommen sperrige bzw. schwerlastige Arfikel).

Lieferkostenanteil fur Auftriige unfer EUR 125,-: EUR 7,50
Lieferkostenanteil fir Auftriige unter EUR  50,-: EUR 9,50

Alle Preise in Euro je Einheit zzgl. MwSt.

Aus drucktechnischen Grinden kann es im Einzelfall zu Abweichungen zwischen Text
und Bild kommen. Fiir die technischen Eigenschaften der vorgestellten Artikel ist stets
der Anzeigentext maBgeblich, im brigen die Angaben im Hauptkatalog. Unsere
Angebote sind in jeder Hinsicht freibleibend. Eine Haftung aus Darstellung und Angaben
dieser Druckschrift fir uns und alle in unserem Auftrag Handelnden ist ausgeschlossen.
Weiter verweisen wir auf unsere allgemeinen Geschftshedingungen.

an

VM friser

Sparbuch

Sparbicher fior
VHM-Fréser,
VHM-Hochleistungsbohrer,
Gewindebohrer,
Werkzeugaufnahmen,
gleich kostenlos anforden!

Der aktuelle

Werkzeugkatalog,

gleich kostenlos
anforden!




-

Sie suchen Losungen?
Sprechen Sie uns an. Unsere Techniker beraten Sie gerne.

Josef Arts Rene Magura Dirk Krahforst Thomas Hdrstgen Dieter Schild
Terspanung Terspanung Messtechnik Spannwerkzeuge Umwelttechnik
Tel.: +49 2102 4400-88 Tel.: +49 2102 4400-88 Tel.: +49 2102 4400-227 Tel.: +49 2102 4400-161 Tel.: +49 2102 4400-297

Technik-Hotline

Mo-Do 8. Uhr-17."Uhr

und Fr 8 Uhr-16." Uhr.

E-Mail: hotline@sartorius-werkzeuge.de

Der Web-Shop

Lassen Sie sich freischalten.

Anruf geniigt!
Wir senden Ihnen umgehend lhre
Zugangskennung per E-Mail.

' \\\\\INI/,/
x4 Uiber 40.000
\4 SF Werkzeuge online
‘ \‘\\ oo
N verfiighar!

24 Stunden x 7 Tage die Woche
=100% Service

www.sartorius-werkzeuge.de







SIIR'I' GRIUS
rkzetge

H.SARTORIUS Nachf.GmbH & Co.KG
Postfach 1701  D-40837 Ratingen
HarkortstraBe 54 e D-40880 Ratingen
Tel.: +49 2102 44000

Fax: +49 2102 4400-24

E-Mail: info@sartorius-werkzeuge.de
http:/ /www.sartorius-werkzeuge.de

Niederlassung Velbert

Industriestrafie 72

D-42551 Velbert

Tel.: +49 2051 95030

Fax: +49 2051 950330
E-Mail:kscvelbert@sartorius-werkzeuge.de

Niederlassung Miinchen

BenzstraBe 8

D-85551 Kirchheim bei Minchen

Tel.: +49 89 93948890

Fax: +49 89 9394889-24

EMail: ksckirchheim@sartorius-werkzeuge.de




